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MACCHINE UTENSPRINCIPALI
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1 CARPENTERIA MECCANICA

1 LAVORAZIONI MECCANICHE A C.N.C.

1 CARPENTERIA METALLICA MEDIO/PESANTE
1 SALDATURA ROBOTIZZATA

FRESATRICE A MONTANTE MOBILE MECOF AGILE M3

CARATTERISTICHE TECNICHE:

FRESATRICMECOF M60:

| —|

Corse 10.000 x 2.650 x 1.250 mm;
Testa birotativa automatica indexata;
Magazzino utensili automatico;
C.N.C. mod. SELCA S 4045 PD;

Tavolaroto-traslante in continuo 2000 x 2000

o Traslazione tavola 1.500 mm
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o Portata Tavola 15 Ton.

CARATTERISTICHE TECNICHE:
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Corsalongitudinale (asse X): 2.300 mm;
Corsa longitudinale (asse Y): 1.000 mm;
Corsa verticale (asse Z): 1.200 mm;
C.N.C SELCA 3045 PD
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ALESATRICE FRESATRICE A MONTANTE MOBI LE

CARATTERISTICHE TECNICHE:

T Corse mm 4.000 x 2.000 x 1.000;
T C.N.C. mod. SELCA S 3045 PL;

ALESATRICE 0SAN ROCCOO6 MEC. 80

CARATTERISTICHE TECNICHE:

1 Corse mm 1.500 x 1.000 x 1000;
1 Tavolagirevole visualizzata;

1 Controllo numerico SELCA S3040
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ALESATRI CE FRESATRICE A MONTANTE MOBI

CARATTERISTICHE TECNICHE:

T Corsemm 8.300 x 1.700 x 1.000;
f C.N.C. mod. ECS 1401
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CARATTERISTICHE TECNICHE:

1 Corse mm 3.000 x 2.000 x 1.250 x 1.000;
i C.N.C. mod. ECS 2.401 con magazzino da 60 utensili;

1  Tavola girevole controllata
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FRESATRICE MECOF M ADA :

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Corsa longitudinale (asse X): 8.000;

Corsa verticale (asse Z): 2.500;

1
1 Corsatrasversale (asse Y): 1.000;
1
1 C.N.C.SELCA 4040 R

FRESATRICE MECOF M 20

CARATTERISTICHE TECNICHE:

1 Corse assi: 8.000, 2.000, 1.000;
f C.N.C. FIDIA C10;

 Tavolarototraslante

TORNIOCMT URSUS TC 600

CARATTERISTICHE TECNICHE:

i Distanza punte: 1.500 mm;
1 Altezza punte: 300 mm;
1 Diametro max sopra il banco: 600 mm;
1 C.N.C. ECS 2402
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TORNI
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CARATTERISTICHE TECNICHE:

1 Diametro max tornibile mm 600;
1 Distanza punte: 4.000 mm;
1 Altezza punte: 455 mm;
1 Diametro max sopra il banco 600 mm
f  Visualizzato
- -

CARATTERISTICHE TECNICHE:

E ) =~ —

Corsa longitudinale (asse X): mm 2.060;
Corsa trasversale (asse Y): mm 800;
Corsa verticale (asse Z): mm 660/620;
CNC Heidenhain TNC 530
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RETTIFICATANGENZIALESTAN

1 CARPENTERIA MECCANICA
1 LAVORAZIONI MECCANICHE A C.N.C.

@ s 1 CARPENTERIA METALLICA MEDIO/PESANTE

= 1 SALDATURA ROBOTIZZATA

CARATTERISTICHE TECNICHE:

ERESATRICE PIETRO CARNAGHI

CARATTERISTICHE TECNICHE:

il
il
T

Dimensioni 2.100 x 11.000
Corse mm 12.000;

Passaggio fra montanti mm 2.100 con
tre teste a fresare su slittone HP25

C.N.C. Mod. ECS 2.700

f Dimensioni mm 2.000 x 800
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FRESAPIALLA BUTLER

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Corse mm 9.000;

Passaggio tra montanti mm 2.040 con
teste a fresare HP 25;

visualizzata

f
f
f
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ALESATRICE PAMA ALE/75N

CARATTERISTICHE TECNICHE:

N -
Fe 4 o

 Corse mm 1.600x900x900;
1 C.N.C. Mod. ECS 1.801
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. | FRESATRICE MECOE CS 1040

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Corsa longitudinale (asse X) 6.300:
Corsa longitudinale (asse Y) 1.000;
Corsa verticale (asse Z) 1.900;
C.N.C. Mod. SELCA;

Tavola T5 MECOF 1.220 x 1.220
rototraslante W= 800 mm
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FRESATRICEMECOF A MONTANTE MOBILE MECMIL1L

CARATTERISTICHE TECNICHE:

{ Corse 12.000 x 3.000 x 1.300;

 Magazzino utensili automatico;

C.N.C SELCA 54045 PHD;

q Testa birotativa T

I Tavolarototraslante in continuo
mm 2.500 x 2.500;

Portata tavola 28 ton.;

Traslazione tavola 2.000 mm
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TORNIO OKUMA LB25IIM A CNC:

CARATTERISTICHE TECNICHE:

{ Diametro max tornibile 400 mm;
 Distanza punte 1.000 mm:;
 C.N.C OKUMA

TORNIO OKUMA LB 400A CNC::

CARATTERISTICHE TECNICHE:

9 Diametro max tornibile 400 mm;
i Distanza punte 1.250 mm,;
T C.N.C OKUMA OSP-U 100 L

MECOF CS 105

CARATTERISTICHE TECNICHE:

T C.N.C. SELCA 4040 CE;
T Corse 3.000 x 1.700 x 1.000
i Testa birotativa




1 CARPENTERIA MECCANICA
. Y 1 LAVORAZIONI MECCANICHE A C.N.C.
1 CARPENTERIA METALLICA MEDIO/PESANTE
U Sl 1 SALDATURA ROBOTIZZATA

E-mail: info@perozeni.it i http//www.perozeni.it

TORNIOVERTI CALE oP.

CARATTERISTICHE TECNICHE:

= 1 Altezza 1
" C.N.C. SIE
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MECOF CS 500

CARATTERISTICHE TECNICHE:

C.N.C. HEIDENHAIN TNC 415
Corse 8.000 x 1.700 x 1.000 — . | -8 B

Magazzino Utensili automatico
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Testa birotativa automatica

FRESATRICE A PORTALE ROVERA

CARATTERISTICHE TECNICHE:

9 - C.N.C. FIDIA C20
 Corse 8.000 x 2.800 x 1.200
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REPARTO CARPENTENMRMECHINE PRINCIPAL

TAGLIO LAMIERES IMPIANTO OSSITAGLIOE PLASMA ESAB O

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Taglio termico tipo Suprarex SXE-P1 4.000;
C.N.C. NCE VISION 52;
Impianto taglio plasma ESAB M3 200

N. 2 carrelli ossitaglio completi:

= =4 a4 -—a A

Taglio lamiere dimensioni: 2.500x12.000

PRESSA OLEODINAMICA IDRAULICA CMP

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Dimensioni piani lavoro: 4.000 x 2.750;
Corsa di traslazione cilindro: 1.800 mm:;
Corsa spostamento montante: 3.000;
Potenza massima 400 Ton.
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ISOLA ROBOTIZZATA SALDATURA MOTOMAN GANTRSYSTEMTSG 15:
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CARATTERISTICHE TECNICHE:
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1 1 stazione con tornio e contropunta

per rotazione pezzi fino a 8.000 mm

con portata Kg. 5.000;
1 1 stazione con manipolatore e

contropunta con portata Kg. 1.500

Grazie a questo impianto e
possibile saldare particolari
complessi di medio/grandi

dimensioni



